Propozycja modernizacji napedu maszyny do obrobki zebow.

Opracowat: Artur Kozubski

Proponuje przebudowanie napedu osi X (wzdtuznej), aby przyspieszy¢ przemieszczanie
uchwytu z probkg miedzy tarczq szlifierki a skanerem. O$ Y nie musi by¢ szybka, bo
wykonuje

jedynie przemieszczenia w niewielkim zakresie (od 1,5 do 2,5 cm zaleznie od dtugosci zeba
+ ok. 3 cm na odjechanie od ramy maszyny podczas przemieszczania do skanera).
Najwiecej czasu jest tracone na przemieszczanie wzdtuz osi X.

Obydwie osie w obecnej konstrukcji maja sruby pociggowe o dos¢ matym skoku (0,7 mm).
Daije to bardzo duzg doktadnos¢ (przemieszczenie elementarne). Przy 200 skokach na obrot
silnika

przemieszczenie liniowe dla jednego skoku silnika napedowego wynosi wiec: 0,7 / 200 =
0,0035 mm. Jednak ze wzgledu na niedoktadnosci tozyskowania tarczy szlifierki i jej drgania
podczas obrébki ta teoretyczna rozdzielczos¢ i tak nie jest osiggalna. Podczas obrébki byty
zdejmowane warstwy o grubosci od 0,5 do 0,25 mm. Poniewaz sterownik silnikéw krokowych
jest najprostszym z mozliwych, nie rozwijajg one petnego momentu obrotowego i przy prébie
zwiekszenia predkosci stajg w miejscu (to cecha silnikow krokowych). Aby podwyzszyé
moment obrotowy przy danej predkosci, trzeba zastosowac¢ tzw. kluczowanie prgdowe, ktére
jest realizowane w sterowniku SSK (powoduje ono szybsze narastanie pradu w uzwojeniach
do petnej wartosci i nadgzanie za impulsami sterujgcymi co w wyniku pozwala rozwija¢
odpowiednio wiekszy moment przy zadanej predkosci). Ponadto, predkos¢ przemieszczenia
liniowego mozna zwiekszy¢ mechanicznie bez zmiany predkosci obrotowej silnika
zmniejszajac przetozenie sruba — nakretka, czyli zwiekszajac skok sruby z 0,7 mm do 1 lub 2
mm. W osi X nie jest potrzebna wysoka doktadnos¢, a raczej wysoki moment i predkos¢
przemieszczenia. Wspomniany sterownik stosuje tzw. sterowanie pétkrokowe, czyli silnik o
200 krokach na obrot moze wykonac 400 krokow na obrét, co dodatkowo zrekompensuje
spadek rozdzielczosci od strony mechanicznej przy zwiekszeniu skoku sruby. W tej
konfiguracji dla skoku 2 mm elementarne przemieszczenie wynosi: 2 / 400 = 0,005 mm czyli
5 um co i tak jest na wyrost jak na nasze potrzeby.

Podsumowanie:
* Rozbudowa elektroniki sterujacej (sterownik SSK z kluczowaniem pragdowym i
sterowaniem pétkrokowym) dla osi X
* Przebudowa mechaniki osi X (wymiana sruby pociggowej i nakretki, usuniecie starych
silnikéw)
» Dodanie nowego, wiekszego silnika w osi X zamiast dwdch matych (w przeciwlegtym
koncu osi zamontowanie tozyska kulkowego zamiast drugiego silnika)

Orientacyjne koszty:

Elektronika sterujgca: 80 zt
Silnik krokowy: 180 zt
Lozysko: 1,80 zt

Sruba: 27 zt

Nakretka: 79 zt



Dane dodatkowe:

SSK-B01 - 2A, 40V,1/2 kroku

Sterownik SSK-B01 umozliwia sterowanie bipolarnego dwufazowego silnika krokowego z
maksymalnym pradem do 2A na fazg. Silnik moze by¢ sterowany pelnym krokiem lub
krokiem podzielonym na 2 co zwigksza dwukrotnie ich liczbg. Sterowanie silnikiem odbywa
si¢ za pomoca 3 sygnatéw doprowadzonych do wejs¢ DIR, STEP i ENABLE. Takie
sterowanie zapewnia mozliwo$¢ podtaczenia go bezposrednio do portu LPT komputera i
wspotprace z dowolnego programu sterujacego obrabiarkami CNC i ploterami np. Mach2,
TurboCNC, kcam, master5 1 wielu innych. Modut ten wyposazony jest w zabezpieczenie
przed przegrzaniem.

Ceny:
Symbol opis cena
netto  brutto

Zmontowany, uruchomiony i przetestowany sterownik. Do

SSK-BO1 sterowr}ika dolqcza}m druk(?watnac instruk.cje obstugi opisyj aca 9074 110 7t
szczegotowo sposdb ustawienia sterownika oraz podtaczenia go do
komputera.

SSK-BO] Ptytka drukowgna sterqwnika. Dp pl'ytl‘(i dotaczone sa niezbedne

PCB schematy oraz instrukcje obstugi opisujaca szczegdétowo sposob 8,20 zt 10 zt

ustawienia sterownika oraz podtaczenia go do komputera.
Plytka drukowana sterownika wraz z kompletem elementéw
niezbednych do zmontowania sterownika SSK-BO1. Do zestawu
SSK-B01 KITdotaczone sa niezbgdne schematy oraz instrukcje obstugi opisujaca 65,50 z180 zt
szczegotowo sposdb ustawienia sterownika oraz podtaczenia go do
komputera.



SILNIK KROKOWY FLS7STH76-3006A

FLA7STH76-3006A VOLTAGE:30VDC
CONSTANT CURRENKT:3.0A HALF STEP
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Liczba krokow 200
[lo$¢ wyprowadzen 6
Napigcie 3V
Prad fazy 3A

Rezystancja uzwojenia 1 ohm
Indukcyjno$¢ uzwojenial.6 mH

Moment trzymajacy  1.35 Nm

Rotor Interia 480 g-cm?2

Detent torque 0.68 kg-
cm

Waga 1 kg

Dhugos¢ 76 mm
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kliknij aby powigkszy¢ rysunek

Cena brutto: 180 zi
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- blaszki ochronne
2RS - uszczelnienie gumowe

TYP

619/2
619/2 2RS
619/3 2RS
619/3 ZZ
619/4 2RS
604 2RS
604 ZZ
605 2RS
605 ZZ
606 2RS
606 ZZ
607 ZZ
607 2RS

608 2RS ABEC]
608 ZZP66EMQ

609 2RS

10mm 6000 2RS
12mm 6001 2RS

6001 ZZP66EMQ

I5mm 6002 2RS
17mm 6003 2RS
20mm 6004 2RS
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Pelna oferta obejmuje tozyska posiadajace
wewngtrzny wymiar (d) od Imm do
1400mm w wykonaniu otwartym, ZZ 1 RS.

cena
brutto

3,70 zt
4,10 zt
4,00 zt
3,90 zt
2,80 zt
3,40 zt
3,20 zt
3,50 zt
3,20 zt
3,90 zt
3,40 zt
1,60 zt
1,70 zt
2,55 zt
2,50 zt
1,90 zt
1,80 zt
2,10 zt
2,62 zt
2,40 zt
2,80 zt
3,70 zt



25mm 6005 2RS 25 47 12 420z

- towar jest na magazynie w ciaglej sprzedazy
X - chwilowy brak towaru

SRUBY TRAPEZOWE WALCOWANE

Sruby trapezowe produkowane sa wedtug normy DIN 103, ktora zharmonizowana jest z
norma [SO. Dla gwintu bez okre$lonej tolerancji, wazne sa $rednie klasy tolerancji czyli
tolerancja 7e dla gwintu $ruby, tolerancja 7H dla gwintu nakretki. Materiat z ktorego
wykonana jest $ruba to stal Ck 15 (PN-93/H-840 191). Sruby posiadaja gwint walcowany.
Walcowanie jest dobra technologia uzywana do produkcji $rub trapezowych. Gwint
wykonany ta metoda ma bardzo duzo zalet. Przede wszystkim nie dochodzi do uszkodzenia
pracujacych wlukien $ruby, co za tym idzie maja wigksza zywotno$¢ przy wyzszych
obciazeniach. Gwint walcowany, ma gladka powierzchnie, ktora posiada lepsze wtasciwosci
slizgowe oraz antykorozyjne.

Bezluzowo$¢ uzyskujemy poprzez zastosowanie dzielonej nakretki lub dwoch
przeciwsobnych nakretek

GWINT TRAPEZOWY

Doste¢pne sa rowniez Sruby z gwintem lewym, oraz Sruby ze stali nierdzewne;j.

Sruby posiadamy w odcinkach o dtugosci handlowej:
0,5mb 2,0mb



1,0mb
1,5mb

2,5mb
3,0mb

Tolerancj dlugosci +/- Smm

Cena w tabeli jest cena za 1mb.

Kod

T29683
T17545
T17546
T17547
T17548
T29684
T17549
T29686
T17550
T29693
T29694
T17551
T29695
T17552
T17553
T29696
T29697
T17554
T29698
T29699

Wymiar Erzczlnlca Rdzen fi d3 Doktadno$¢ g\?vsot:im_ aga grﬁ?o
dxP mm mm mm um/300mm mm/300mmkg  Imb
Tr.10x2 8.739 8.926 6.89 300 0.50 0.50 18zt
Tr.10x3 8.191 8.415 5.84 300 0.50 0.45 19z
Tr.12x3 10.19110.4157.84 300 0.50 0.75 23zt
Tr. 14x4 11.64011.9058.80 300 0.50 0.89 29zt
Tr. 16 x4 13.64013.90510.80 50 0.10 1.21 357z
Tr. 18 x4 15.64015.90512.80 50 0.10 1.58 46 zt
Tr.20x 4 17.64017.90514.80 50 0.10 2.00 65zt
Tr.22x5 19.11419.39415.50 50 0.10 223 857z
Tr.24x5 21.09421.39417.50 50 0.10 2.72 90 zt
Tr.26 x5 23.09423.39419.50 50 0.10 3.26 110zt
Tr.28 x5 25.09425.39421.50 50 0.10 3.85 110zt
Tr.30x 6 26.54726.88221.90 50 0.10 4.50 120 zt
Tr.32x 6 28.54728.88223.90 50 0.10 5.18 133zt
Tr.36 x 6 32.54732.88227.90 50 0.10 6.71 148 zt
Tr.40x 7 36.02036.37530.50 50 0.10 8.00 238zt
Tr.44 x 7 40.02040.27534.50 50 0.10 9.87 281zt
Tr. 48 x 8 43.06843.86837.80 100 0.10 11.95 423 zt
Tr. 50 x 8 45.46845.86839.30 100 0.10 13.05 406 zt
Tr. 60 x 9 54.93555.36048.15 200 0.30 17.98 643 zt
Tr. 70 x 1064.42564.35057.00 200 0.30 26.00 827 zt

- towar jest na magazynie w ciaglej sprzedazy
X - chwilowy brak towaru

NAKRETKI TRAPEZOWE OKRAGLE - BRAZOWE
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Nakretka nadaje si¢ do zastosowania w napedach matych i srednich predkosci.

Posiadamy rowniez nakrgtki okragle stalowe
Kod wymiar St zew.L=2xd o0
brutto

dxP fiD
T29619 « Tr. 10x 2 22 20 20 zt
T29621 « Tr. 10x 3 22 20 20 zt
T29622 « Tr. 12x 3 26 24 31z
T29623 « Tr. 14x4 30 28 34 74
T29624 « Tr. 16 x4 36 32 39 7t
T29625 « Tr. 18 x4 40 36 48 71
T29626 « Tr.20x 4 45 40 102zt
T29627 « Tr.22x5 45 44 75 74
T29628 « Tr.24 x5 50 48 98 7t
T29629 Tr.26x5 50 52 100 zt
T29630 + Tr.28 x 5 60 56 162 zt
T29631 + Tr.30x 6 60 60 163 zt
T29632+ Tr.32x 6 60 64 179 zt
T29633 «+ Tr.36 x 6 75 72 249 7zt
T29634+ Tr.40x 7 80 80 293 zt
T29635 Tr.44x7 80 88 339 zt
T29636 Tr.48 x 8 90 96 403 zt
T29637 Tr.50x 8 90 100 403 zt
T29638 Tr.60x9 100 120 638zt
T29639 Tr.70x 10110 140 690 zt

- towar jest na magazynie w ciaglej sprzedazy
% - chwilowy brak towaru

NAKRETKI TRAPEZOWE OKRAGLE Z KOLNIERZEM- BRAZOWE
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Do napgdéw ruchomych przy pracy ciagle;.

Nakretki wykonane z brazu posiadaja szczegolne wtasciwosci cierne. Nadaja si¢ one réwniez
jako nakretki zabezpieczajace.
Ponizej fragment dostepne sa nakretki do wymiaru 70x10

D4
! D2 D3 (-0.2/otw. kotnierzalL1L.2L3
(h9)
-0.3)
dxP dl Gwint

T44327 + Tr. 10 x 225 42 34 25 M4 25108 79zt
T44328 « Tr. 10 x 325 42 34 25 M4 25106 79 zt
T44329 + Tr. 12 x 328 48 38 28 M5 35128 116zt
T44330 Tr. 14x428 48 38 28 M5 35128 116zt
T44331 + Tr. 16 x 428 48 38 28 M5 35128 116zt
T44332 + Tr. 18 x 428 48 38 28 M 6 44128 118zt
T44333 + Tr.20x 432 55 45 32 M 6 44128 175zt
T44334  Tr.22x 532 55 45 32 M 6 44128 175z
T44335+ Tr.24 x 532 55 45 32 M 6 44128 224 7t
T44336+ Tr.26 x 538 62 50 38 M 6 46148 237zt
T44337 + Tr. 28 x 538 62 50 38 M 6 46148 239zt
T44338 Tr.30x 638 62 50 38 M 6 46148 2457zt
T44339 Tr.32x645 70 58 45 M 6 541610 351 zt
T44340 Tr.36x645 70 58 45 M 6 541610 353 zt
T44341+ Tr.40x 763 95 78 63 M8 661612 587 zt
T44342 Tr.44x763 95 78 63 9 M3 661612 622 zt
T44343 Tr.48x 872 11090 72 11 M 10 751814 739 zt
T44344 Tr.50x 872 11090 72 11 M 10 751814 756 zt
T44345 Tr.60x 988 13011088 13 M 12 9020161041 zt

Cena

wymiar brutto

Kod

Nl N N BN BN BN o) i) Ne) o) SR, IRV |

- towar jest na magazynie w ciaglej sprzedazy
X - chwilowy brak towaru



